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CNC-LASERMASCHINEN DER BAUREIHE LS

SchweiBen | Schneiden | Harten | Bohren | Strukturieren
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Wenn es in der Fertigung um den effizienten Einsatz
von Lasertechnologien geht, ist SITEC ein weltweit
geschatzter Partner und Hersteller von Laserbear-
beitungsmaschinen.

Warum das so ist?

Weil wir seit mehr als 25 Jahren als Systemlieferant
mit maBgeschneiderten Lasermaschinen und inte-
grierten Laserlésungen erfolgreich sind und immer
wieder den entscheidenden Schritt vorausdenken.
Oder auch mal quer.

Mit hochster Flexibilitat, Prazision und in zertifizierter
Qualitat stellen wir unsere Professionalitét und
Erfahrung in den Dienst unserer Kunden.

zertifiziert nach: 1SO 9001 Wir freuen uns auf lhre

1SO 14001 anspruchsvollen Aufgaben.
IATF 16949

MASCHINENBAU






Lasermaschinen der Baureihe LS von SITEC sind das Gern unterstttzen wir Sie bei der Technologieentwicklung fur Ihre Produkte.
ideale Werkzeug bei der prozesssicheren Laserbe- Erfahrene Applikationsingenieure entwickeln fir Sie zielgerichtet und kompetent
arbeitung lhrer Produkte — die LS passt sich perfekt serienreife Lésungen. Von der Idee zur prozesssicheren Technologie.

lhren Anforderungen an.

SchweiBen, Schneiden, Harten, Bohren oder Struk-
turieren — auf Wunsch wahlen wir far Sie die
optimale Laserstrahlquelle und Prozessoptik
aus oder integrieren lhre vorhandene Laserstrahl-
quelle. Ihre Fertigung lasst sich mit der LS variabel
von manuell bis automatisiert gestalten.

Die Basisversion der LS steht lhnen in zwei Bau-
weisen als Konsole und Portal zur Verfigung.
Abhdngig von der Dimension des zu bearbeitenden
Bauteils, vom Volumen des Arbeitsraumes und den
entsprechenden Achslangen kénnen Sie aus drei

verschiedenen BaugréBen wahlen. Intelligente Kombination aus Dynamik und Prézision Automation leicht gemacht
Technologie- Prototypen- . .
0109 typ Vorrichtungsbau Anlagenbau der LS Service
entwicklung fertigung



Dynamik und Prazision

- mechanischer Grundaufbau aus geschliffenem Hartgestein zur
schwingungsgedampften und prazisen Aufnahme der
Dreh- und Linearachsen

Universell und Effizient

- Ausfihrung der Basismaschine fur die Lasermaterialbearbeitung
mit fasergefihrten Systemen, optional fur Direktstrahlsysteme

- Stahlschweissuntergestell fur einfachen Transport

- Schnittstelle fur Werkstlckvorrichtungen als Zwischenplatte
mit Bohrungsraster und Passstiften

- CNC-Maschinensteuerung Siemens SINUMERIK 840D

Sicherheit

- Maschinenverkleidung aus Stahlblech gemaB Laserschutzklasse 1
(passiv, optional aktiv)

- verriegelbare Frontschiebetlr mit Laserschutzfenster

- mechanische Vorbereitung fiir Absaugung




KOMPAKTBAUWEISE

Portalvariante

Kompakte Standardbauweise der LS mit integriertem
Schaltschrank und Bedienkonsole fir einseitig
ankoppelbare Automatisierungsmodule.

INTEGRATIONSBAUWEISE

B
u
.
B
g
g
a
L]

Die schmale Bauform mit separatem Schaltschrank

eignet sich fur die beidseitige Ankopplung automatisierter
Anlagensysteme. Die Steuerung erfolgt Uber ein

mobiles Bediengerat.






VARIABEL IN BAUFORM UND PROZESS

Die Rundtischvariante erlaubt eine taktzeit- Konsolvariante mit hohenverstellbarem Portalvariante mit Schneidtisch.
parallele Bearbeitung bei gleichzeitigem Aufspanntisch und Rundachse.
Be- und Entladen.



INTEGRIERTE AUTOMATION MIT ROBOTERMODUL




EFFIZIENZSTEIGERUNG DURCH AUTOMATISIERUNG

Die LS-Baureihe bietet Ihnen parallel zur manuellen Bestlickung eine Vielzahl an
Automatisierungsvarianten an. Autarke Laufzeiten, reduzierter Werkereinsatz
und deutlich klrzere Taktzeiten kénnen so realisiert werden. Selbstverstandlich
entspricht das Gesamtsystem dabei den Anforderungen der Laserklasse 1.

Integration von:

Roboter-Transportband-Systemen
Rohr- oder Coil- Zufihrungssystemen
Standard-Palettier-Systemen

- Pick-and-Place-Systemen
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IHRE INDIVIDUALISIERUNG IM AUSSTATTUNGSPAKET - PROZESSSPEZIFISCH

Schweif3en

- geschwindigkeitsabhangige Frequenz- und Pulsweitenmodulation

- geschwindigkeitsabhangige Laserleistungssteuerung'

- Prozessgas (manuell/automatisch)

- maschinenintegrierte Druckluftaufbereitung, inkl. Ventil zum
Crossjet -Schalten

- SchweiBuberwachungssysteme

- CLEAN WELDING Station

Schneiden

- kapazitive Abstandsregelung?

- geschwindigkeitsabhangige Laserleistungssteuerung
- Schneidtisch

- Schneidgas (manuell/automatisch)

Harten
- temperaturgesteuerte Laserleistungsregelung?
- Pyrometer
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Dynamik

fur Vorschubgeschwindigkeiten bis zu 120 m/min
- Lineardirektantrieb

- Linearmesssystem

Prazision

fur hochste Wiederholgenauigkeit von +/-2um
- Prazisionsmesssystem

- Interferrometrische Achsvermessung

Kundenspezifische Anpassung
- Spannvorrichtung
- Teilezu- und abfuhrung




motorische Bearbeitungsoptik MBO_45

(45 Strahldurchmesser im Inneren des Kopfes (Apertur))
0,01° Wiederholgenauigkeit der Winkeleinstellung
Adaption unterschiedlicher Strahlquellen
(Direktstrahl oder fasergekoppelt)

adaptierbare Prozessbeobachtungs- und Kontroll-
bzw. Regelsysteme (CCD-Kamera, Pyrometer etc.)
unterschiedliche Strahlgeometrien durch Adaption
angepasster Homogenisiermodule

unterschiedliche Bearbeitungsabstande

hohe mechanische Stabilitdt bei modularem Aufbau
Optikkomponenten und Peripheriekomponenten
von namhaften Herstellern

Erweiterbarkeit zum Schweil3en, Pulverauftrags-
schweiBen, SchweiBen mit Zusatzwerkstoff

2D-Laserbearbeitung

2,5D-Laserbearbeitung

3D-Laserbearbeitung
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MATERIALBEARBEITUNG VON MIKRO BIS MAKRO '

Die variable Integration von Laserstrahlqu
die Bearbeitung unterschiedlichster Werkstc

- konventionell schweiBbare Materialien
- Titan und Legierungen

- Aluminium und Legierungen

- Kupfer und Legierungen

- Kunststoffe

- Glas




clean
WELDING

Mit CLEAN WELDING erreichen wir einzigartige
Vorteile im Vergleich zu herkémmlichen SchweiBverfahren.

keine Spritzer

keine Poren

gleichmaBige und blanke Nahte

hohere EinschweiBtiefen bei niedrigerer Laserleistung
hohere Geschwindigkeiten bei gleicher Einschweil3tiefe
wirtschaftlich durch reduzierte Laserleistung

ideal fur rotationssymmetrische Teile

LS mit integrierter Doppel-Unterdruckkammer LaserschweiBen konventionell CLEAN WELDING
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AUSSTATTUNGSMOGLICHKEITEN UND TECHNISCHE DATEN IM UBERBLICK

Verfahrwege (mm)
X-Achse
Y-Achse
Z-Achse

Leistungsparameter
Positioniergenauigkeit (um)
Wiederholgenauigkeit (um)’
max. Vorschub (m/min)
Beschleunigung a (m/s?)
Traglast (kg)®

Abmessungen (mm)*
Breite "
Tiefe
Hohe®

Installationsdaten (ohne Laser)
Netzspannung

1

Netzfrequenz (Hz)
Absicherung (A)?

LS 55P LS 85P LS 85C LS 108P
500 800 800 1.000
500 500 500 800

300 (400) 300 (400) 300 (400) 400

+30 (+107) +30 (x107) +30 (+£107) +30 (+207)
+15 (£2°7) +15 (x27) +15 (x279) +15 (£27)
30 (5077) 30 (50%°) 30 (50%°) 30 (1207%°)

5(10%7) 5(10%7) 5(10%7) 5(10%7)
150 150 300 (150) 2 150
1.900 2.200 2.400 2.400
1.500 1.500 2.200 1.800

2.600 2.600 2.600 2.600

3AC 400V 3AC 400V 3AC 400V 3AC 400V
+PE +N +PE +N +PE +N +PE +N

50/60 50/60 50/60 50/60

16 16 16 16
(...) optional

! pro Achse x, y auf 300 mm Hub, bis zu
° mit Ausstattungspaket Prazision, bis zu
7 mit Ausstattungspaket Dynamic, bis zu
* fur Achsanordnung Konsole
° fur Siemenssteuerung

@ ¢ TransportmaBreduzierung auf 2m maglich

2 7 nur in Zusammenhang mit entsprechender prozessspezifischer Optik

¥ alle Aufbauten auf Aufspanntisch

? Basismaschine, Abweichungen je nach Ausstattung maglich

2 Qption verléangerter Z-Hub

" bei Integrationsbauweise - 500 mm

? bei Einzeloption hohenverstellbarer Arbeitstisch reduziert auf 150 kg

Tiefe

Breite 4‘»

Technische Anderungen vorbehalten.



Nutzen Sie unseren ONLINE-Konfigurator unter http://www.sitec-technology.de/Laserbearbeitungszentren.htm/
oder senden Sie Ihre Auswahl einfach per E-Mail an sitec@sitec-technology.de.
Haben Sie Fragen zur Auswahl? Rufen Sie uns an — wir beraten Sie gern unter +49 (0) 371.4708.241

Lasermaschine-Basisversion
[J LS 55P [J LS 85P

Laserstrahlquelle und Prozessoptik

[J Auswahl der optimalen Laserstrahlquelle
(Nd:YAG, Faser, Scheibe, CO,, Diode...)

[0 gewdinschte Laserstrahlquelle

[J Integration Ihrer vorhandenen
Laserstrahlquelle

[J Prozessoptiken

[J Schneidoptik

[ SchweiBoptik

[J Bohroptik

[J Scanner

[J Harteoptik

Lichtleitfaser

manuelle/automatische Strahlweiche

Kollisionsschutzsystem

Direktstrahlpaket
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Sonderausstattung Automation
[0 Rohrzuftihrung

J Coilzufuhrung

[ Palettierer

[J Roboter/Handlings-Modul

lhre sonstigen Anforderungen

J LS 85C

L] LS 108P

Ausstattungspakete Effizienz
0 Dynamik”’

- Lineardirektantrieb

- Linearmesssystem
U Préazision

- Prazisionsmesssystem

- Interferrometrische Achsvermessung und -korrektur
00 Automation”

- Integration und Ausstattung des

VARIOMODUL® -Baukastensystems

Vorrichtungen

[0 Entwicklung und Integration
teilespezifischer Spannvorrichtungen

[0 Integration Kundenvorrichtung

Firma

Name, Vorname

Maschinenausfihrung

] Kompaktbauweise [J Integrationsbauweise

anlagenspezifische Einzeloptionen

0 schwenkbare Tur?

O hohenverstellbarer Arbeitstisch ”

[0 aktive Schutzkabine

[J Handrad

[0 T-Nuten-Aufspannplatte

[0 NC-Drehachse mit Schneckenantrieb

[0 NC-Drehachse mit Torque-Motor

[0 NC-Dreh-Schwenk-Einheit

[0 Dreibackenfutter

[0 manuelle oder motorische
Schwenkeinheit fur Laserkopf

[0 Schneidtisch

[J Absaugung

[J Crossjet

[0 Spulluftaufbereitung fur Strahlrohr

[0 Druckluftaufbereitung (Vorrichtung)

(1 TransportmaBreduzierung

(1 verlangerter z-Hub von 300 mm
auf 400 mm

O zusatzliche Kuhlung (Vorrichtung)

[1 Kamerabeobachtung Arbeitsraum

[ Ersatz Standard-Maschinentisch

durch Rundschalttisch
[ Sonderlackierung

Telefon

e-mail

|
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prozessspezifische Einzeloptionen

[0 geschwindigkeitsabhangige
Frequenz- und Pulsweitenmodulation

[0 geschwindigkeitsabhdngige
Laserleistungssteuerung”’

0 SchweiBuberwachungssystem”

(] temperaturabhdngige
Laserleistungsregelung”

1 Pyrometer

(] Bildverarbeitung zur automatischen
Nahtlageerkennung”’

[0 kapazitive Abstandsregelung”’

(] Prozessgas (Schneiden/SchweiBen),
manuell einstellbar

[J automatische, NC-programmierbare
Durchflussregelung

[0 automatische, NC-programmierbare
Druckregelung - Prozessgas

steuerungsspezifische Einzeloptionen
Siemes-Steuerung
Beckhoff-Steuerung

16 zusatzliche M-Befehle
Fadenkreuzgenerator mit Kamera
MDE/BDE - Systeme, Traceability
Fernservice
Handbediengerdte/Zustimmtaster
Integriertes DMC-Lesegerat

Oooooogo

3-dimensionale Bearbeitung
[0 CAM-Systeme
[0 5-Achs-Koordinatentransformation

16 | 17



SERVICEPARTNER
WELTWEIT.
SCHNELL UND KOMPETENT.

Auch nach Inbetriebnahme Ihrer Anlagen
bieten wir lhnen umfassenden Service
und Support.

Sie erreichen unseren SITEC-Service rund um die
Uhr und erhalten sofortige Unterstiitzung.

Unsere Service-Mitarbeiter und weltweiten Partner
in Europa, Asien und Amerika garantieren lhnen
einen schnellen und kompetenten Service vor Ort.

< Durch kontinuierliche Wartung und
Wartung m Optimierung Instandhaltung sichern wir Ihnen eine

hohe Verfugbarkeit Ihrer Anlage zu.
Pl Ersatzteile h Training

Support




SITEC LASERMASCHINEN DER BAUREIHE LS - INDIVIDUELL KONFIGURIERBAR



SITEC Industrietechnologie GmbH
Bornaer Stra3e 192

D-09114 Chemnitz

Phone: +49(0)371.4708.241
Fax: +49(0)371.4708.240
e-mail: sitec@sitec-technology.de
Internet: www.sitec-technology.de

MASCHINENBAU
- Automatisierte Montageanlagen
- Laserbearbeitungszentren

ECM-Anlagen

SERIENFERTIGUNG

Laserbearbeitung

elektrochemische Metallbearbeitung
mechanische Bearbeitung
Lieferantenmanagement

Version: Image LS 1902de





